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ABSTRACT: 

A pad-type printing machine with a mount for a cliche, with an ink supply device exhibiting a 
hi3ltow body, whereby during the operation of the machine the end face of the hollow body rests 
at least occasionally on the cliche, with a device for pressing the end face of the hollow body 
against the cliche, with a device for producing a relative motion between the cliche and the hollow 
body, whereby the hollow body is guided such that it can swivel about an axis extending basically 
parallel to the relative motion, and with a pad which can be pressed onto the inked cliche and 
wnich accepts the ink from the recesses in the dich4 and transfers it onto an object to be printed 
isf characterized by the fact that at least on some of the circumference of its end face the hollow 
b(pdy comprises hard material and is microfinished v/ith a peak-to-valley height of at most 2 mu 
m whereby the device for pressing the hollow body against the cliche is designed such that the 
contact force acts in the immediate vicinity of the contact surface between the cliche and the 
hollow body and is at least approximately uniformly distributed over the circumference of the end 
fa^e, whereby the hollow body is guided such that it can additionally swivel about an axis 
e>tending transversely to the relative motion between the diche and the hollow body-. This 
permits a high working speed with only little ouflay on maintenance. (FIG. 1). 
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(§) Tampondruckmaschine 

Eine Tampondruckmaschine mit einer Halterung fur em 
Klischee, mit einer einen Hohlkorper aufweisenden Farbzu- 
fuhrvorrichtung, die mit einer Stirnflache des Hohlkorpers 
auf dem Klischee aufsitzt, wobei vom Inneren des Hohlkor- 
pers Farbe auf das Klischee gebracht wird, mit einer Vorrich- 
tung zum Erzeugen einer relativen Verschiebebewegung 
zwischen dem Klischee und dem Hohlkorper, mit einer Vor- 
richtung zum Abrakein uberschussiger Farbe von der Ober- 
flache des Klischees. und mit etnem Tampon, der auf das 
eingefSrbte Klischee prefSbar ist und die Farbe aus den Ver- 
tiefungen des Klischees aufnimmt und auf einen zu bedruk- 
kenden Gegenstand ubertragt, ist dadurch gekennzeichnet, 
dad der Hohlkorper (64) mindestens auf einem TeH des Um- 
fangs seiner Stirnflache aus Hartmaterial besteht und 
f— feinstbearbeitet und der Oberflache des ebenfalls feinstbe- 
^ arbeiteten Klischees (30) angepafSt ist, dafS der Hohlkorper 
^ (64) mit seiner ganzen Stirnflache an dem Klischee (30) an- 
D liegt. und daR eine Vorrichtung (84, 88) zum Anpressen der 
rO Stirnflache des Hohlkorpers gegen das Klischee mit einer 
IM vorbestimmten AnpreUkraft vorgesehen ist, derart. dafS der 
M feinstbearbeitete Teil der Stirnflache des Hohlkorpers (64) 
^ eine Abstreifkante fur die Farbe bildet. Dadurch wird eine 
?0 schnellaufende Maschine mit geringem Wartungsaufwand 
?0 geschaffen. 
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Pat ent ana p ruche 

Tampond rue kmas chine mit einer Halterung fur ein Kli- 
schee, mit einer einen Hohlkbrper aufweisenden Parbzu- 
fuhrvorrichtung, die mit einer Stirnflache dee Hohl- 
korpers auf dem Kliechee aufaitzt, wobei vom Inneren 
dee Hohlkorpers Farbe auf das Klischee gebracht wird, 
mit einer Vorriohtung zum Erzeugen einer relativen 
Verechiebebewegung zwischen dem Klischee und dem 
Hohlk'drper , mit einer Vorriohtung zum Abrakeln uber- 
achussiger Farbe von der Oberflache dee Klischees, und 
mit einem Tampon, der auf das eingefarbte Klischee 
prelBbar ist und die Parbe aus den Vertiefungen des 
Klischees aufnimmt und auf einen zu bedruckenden 
Gegenstand tibertragt, dadurch gekennzeichnet , daS der 
Hohlkbrper (64, 164, 264, 202) mindestens auf einem 
Teil des Umfangs seiner Stirnflache (96) aus Hartmate- 
rial besteht und feinstbearbeitet und der Oberflache 
des ebenfalls feinstbearbeiteten Klischees (30) ange- 
paflt ist, daS der Hohlkorper (64, 164, 264, 202) mit 
seiner ganzen Stirnflache an dem Klischee (30) an- 
liegt,„und dafl sine Vorriohtung (84, 88, 188, 276, 
277) zum Anpressen der Stirnflache des Hohlkorpers 
gegen das Klischee mit einer vorbestimmten AnpreQkraft 
vorgesehen ist, derart, daS der f einstbearbeitete Teil 
der Stirnflache (96) des Hohlkorpers eine Abstreif- 
kante fur die Parbe bildet* 
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Maschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daQ 
das Hartmaterial Hartmetall Oder Keramilc ist. 

Maschine nach einem der vorhergeheaden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet , daQ die Vorrichtung (84, 88, 
188) aum Anpresaen des Hohlkbrpers (64, 164, 264) an 
das Kliaohee (30) derart ausgebildet ist, daS die 
AnpreQkraft in nachster Mhe der BerUhrungsflache 
zwischen dem Klischee (30) und dem Hohlkbrper (64, 
164, 264) angreift. 

Maschine nach einem der vorhergehenden Ansprdche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi eine Vorrichtung (188) zum 
Binstellen der AnpreQkraft vorgeaehen ist. 

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Hohlkbrper (64. 164, 
264) in der Mhe seiner BerUhrungsflache mit dem 
Klischee (30) zum Verhindern eines Verkantens urn 
niindestens eine im wesentlichen parallel zur Relativ- 
hewegung.zwischen dem Klischee und dem Hohlkbrper 
verlaufende Achse schwenkbar gefuhrt ist.. 

Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daQ 
der Hohlkbrper urn zwei im wesentlichen parallel zur 
Relativhewegung zwiachen dem Klischee und dem Hohl- 
kbrper verlaufende Aohaen sohwenkhar gefUhrt iat, 

Maschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daS 
die achv^enkbare PUhrung durch ein aphlrisches Lager 
gebildet ist. 
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3. 


9. 


Maschiae nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daB 
die schwenkbare Lagerung durch ein ringfdroiiges StUtz- 
lager mit einer Ualligen Innenf UcHe .(60) gebildet 
ist. 

Maschine nach einem der MisprUche 5 ^ia 3, dadurch 
gekennaeichnet. daS die Schwenkstellung des Hohllcar- 
pers (202) hezUglich mindestens einer Achse featstell- 
bar ist. 

10. Maschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet. dafl der Hohlfdrper (64, 164, 
264) einen runden Querschnitt aufrfeist. 

11. Maschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Hohlkorper (64, 164, 
264) einstuckig ist^ 

Maschine nach einem der Anspruche 1 his 10, dadurch 
gekennzeichnet. daS der Hohlkorper (.202) gegeneinander 
hewegliche, aneinander flussigkeitsdicht anliegende 
Oder miteinander flussigkeitsdicht verbundene . Teile 
(204. Z10) aufweist, daS ein Teil der Stirnfriche an • 
dem einen Teil (204) des Hohlkbrpers ^.orgosehen ist, 
und ein anderer Teil der Sttrnfiache an einem anderen 
Teil (210) des Hohlk<3rpers vorgesehen ist. 

Maschine nach Anspruch 12. dadurch gekennzeichnet , daB 
mindestens eines der Teile (204, 210) des Hohlkorpers 
(202) nur eine einzige, zur Anlage am Klischee (30') 
bestimmte geradlinig verlaufende Stirnfl^iche hat. 


12. 


13. 
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14. Maschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet , dafl 
der Hohlkbrper in 2swei Teile (204i 210) unterteilt 
ist, von denen ein Teil (204) durch eine im ^^resentli- 
chen ebene Platte gebildet vird, und der andere Teil 
(210) im wesentlichen eine der genannten Platte (204) 
parallel verlaufende Wand (212), zv^ei zu dieser recht- 
vinklig angeordnete, mit ihren Stirnflachen an der 
Platte (204) anliegende Seitenvrande (214, 216) und 
eine im wesentlichen rechtvfinklig zu der VTand und den 
Seitenwanden verlaufende Deckenwand (219) aufvfeiat. . 

15. Masohine nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das dem Tampon (2) am nachsten liegende 
Teil (204) des Hohlkorpers (202) eines mit nur einer 
einzigen geradlinig verlaufenden Stirnflache ist. 

16. Maschine nach einem der AnsprUche 12 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daS die einzelnen Telle (204, 210) des 
Hohlkbrpers durch eine Spannvorrichtung gegen das 
Klischee (30') gedruckt sind. 

17. • Maschine nach einem der Anspriiche 12 bis 16, dadurch 

gekennzeichnet, daS jedem der Telle (204, 210) des 
Hohlkbrpers eine eigene Spannvorrichtung, insbesondere 
Druckfeder (276, 277) zugeordnet ist* 

18. Maschine nach einem der AnsprUche 12 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Telle (204, 210) des Hohlkor- 
pers in einem insbesondere rohrfbrmigen Fuhrungsstuck 
(222, 224) angeordnet sind. 

19. Maschine nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dafi 
zv^ischen dem Fuhrungss tlick (222, 224) und deal Hohlkbr- 
per (202) mindestens eine Druckfeder (230) vorgesehen 
ist. 
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20. Maschine nach einem der Ansprxiche 18 oder 19, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Fdhrungsatliclc (222, 224) in 
seinem dem Klischee (30') benachbarten Bndbereich urn 
mindestena eine im weaentlichen parallel zum Klischee 
und qxLer zur Relativbewegung zwigchen dem Klischee und 
dem Hohlkbrper veriaufende Achse schwenkbar gefdhpt 
iat, tmd dafl der Hohlkbrper (202) in dem •puhrungsstuck 
relativ zu dieaer Achse nicht schwenkbar angeordnet 
ist. 

21. Maschine nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Telle (204, 210) des Hohlkbrpera 202) in dem 
Puhrungsatuck (222, 224) urn eine im wesentlichen 
parallel zum Klischee (30') und parallel zur Relativ- 
bewegung zwischen dem Klischee 'und dem Hohlkbrper 
veriaufende Achae beweglich angeordnet sind. 

22. Maschine nach Anapruch 20 oder 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Puhrungsatuck (222, 224) sich in 
seinem unteren Bndbereich an der tfandung einer das 
PuhrungsstUck aufnehmenden Auaaparung (274) der Ma- 
schine seitlich abstutzt und daB in einem Abstand.von 
der Abstiitzung mindestens ein verstellbarer Anschlag_ 
(240) vorgesehen ist, der sich am FdhrungsstUck und an 
der tfandung der Auaaparung (260) abstutzt. 

23. Maschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Hohlkbrper in einer 
ihn relativ zum Klischee bewegenden Transportvorrich- 
tung gelagert ist. 
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Maschine nach einem der Anspruche 1 "bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Hohlkorper (64, 164, 264, 202) 
in der Masohine im wesentlichen unbeweglich angeordnet 
ist und eine das Klischee (50, 50') bevregende An- 
triel33vorriGhtung (46) vorgesehen ist. 

Maschine nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet , daS 
3ich das Klischee (30, 30') im eingefarbten und abge- 
rakelten Zustand im Weg des Tampons (2) befindet, den 
dieser beim Bedrucken des zu bedruckenden Gegenstandes 
beschreibt. 

i4aschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Hohlkorper (164, 264) 
nur an seiner dem Klischee (30) zugewandten Stirnseite 
off en ist. 

Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 25, dadurch 
gekennzeichnet, daI3 der HohlkSrper (64, 202) zusatz- 
lich zu seiner dem Klischee zugewandten offenen Seite 
eine Offnung zum Einleiten von Parbe in den Hohlkorper 
aufweist . 

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS eln KlischeetrSger (24) 
vorgesehen ist, der in Richtung der Relativbevregung 
zwischen dem Klischee (30, 30') und dem Hohlkorper 
(64, 164, 264) mindestena doppelt so lang ist wie die 
Lange des herzustellenden Abdrucks- 


Maschine nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, daS 
der Kliacheetrager (24) znr Halterung elner Anzahl von 
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Flatten ausgebildet iat, derart, daB eine der Flatten 
(Klischee 30, 30') ausgewechselt werden kann, wahrend 
■ eine andere der Flatten (40) den Hohlkbrper vollstan- 
dig abachlieflt, daS mindestens eine der Flatten ein 
Klischee (30, 30') iat, und daQ die nicht ein Klischee 
■' "bildenden Platte Oder die nioht ein Klischee bildenden 
Flatten an ihrer dem Hohlk3rper- (64, 164, 264, 202) 
zugevrandten Seite (42) naoh Art eines Klischees 
feinafbearbeitet ist Ijzvr. sind. 

- 30. Masohine nach Anspruch 28 Oder 29, daduroh gekenn- 

zeichnet, dafi eine der zvm Einsetzen in den Klischee- 
tr'ager vorgesehene Platte (125) derart ausgebildet 
ist, daQ ihre dem Hohlkorper zugewandte Plache mit 
dessen Stirnaeite dicht abachlieflt und daS die Platte 
(125) eine Auasparung (128) aufweist, durch die hin- 
durch im Hohlkerper (64) enthaltene Bruckfarbe (110) 
ableitbar ist. 

31. Maachine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzelchnet, dafl a^^er zur Richtung , der 
Relativbewegung zwiachen dem Klischee und dem Hohl- 
korper iiber die Breite des Klischees mehrere Hohl- 
kbrper. verteilt angeordnet sind. 

32. Maachine nach Anspruch 31, dadurch gekennzelchnet, daS 
mindeatena einer der Hohlkbrper gegenUber mindeatens 
einem anderen Hohlkbrper in Richtung der Relativbewe- 
gung veraetzt angeordnet ist. 
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Anme lder; Stuttgart, 15- September 1983 

•rfilfried Philipp P 4413 R-ef 
Lenbachstrafle 8 
7014 Kornweatheim 


Vertreter ; ■ 

Kohler - Schvindling - Spath 
Patentanwalte 
Hohentwielstrafie 41 
7000 Stuttgart 1 


T ampondruckm a s chine 

Die Brfindung betrifft eine Tampondruckmaschine mit einer 
Halterung fUr ein Klischee, mit einer einen HohlkSrper 
aufweisenden Farbzufiihrvorrichtung, die mit einer Stirn- 
fl'ache des Hotvlkorpera auf dem Klischee aufaitzt, wobei vom 
Inneren dea Hohlk5rpera Farbe auf daa Kliachee gebracht 
.wird, mit einer Vorrichtung zum Erzeugen einer relativen 
Verschiebebewegung zwiachen dem Kliachee und dem Hohlkorper, 
mit einer Vorrichtung zum Abrakeln uberschUaaiger Parbe von 
der Oberflache dea Kliacheea, und mit einem Tampon, der auf 
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das eingefarbte Kliachee grefllaar ist xind die Parbe aua den 
Vertiefungen dea Kliachees aufnimmt und auf einen zu be- 
druckenden Gegenatand Ubertr'agt . 

Bei einer derartigen "bekannten Maschine, bei der der Hohl- 
kbrper einen nur einaeitig offenen Topf bildet, aitzt dieser 
Topf auf dem Kliachee auf. Der Topf vrird mittela einer 
Antriebavorrichtung Uber daa. Kliachee in einer hin- und 
hergehenden Bewegung binwegbewegt . Bei der Hinbawegung wird 
daa Kliachee eingefarbt, wobei die Parbe aowohl die Vertie- . 
fungen dea nach Art einer liefdruckplatte gravierten Kli- 
acheea ala auch die sonatige ebene Oberflache dea Klischeea 
einfarbt, und bei der Ruckbewegung verlaBt der Hohlkorper 
den Bereich dea Klischeea und eine hinter dem Hohlk'drper 
angeordnete tmd mit dieaem verschiebbare Rakel atreift 
uberachuaaige Parbe von der Oberflache dea Kliacheea ab, ao 
dafi die Parbe nur noch in den Vertiefungen dea Kliacheea 
aitzt, von wo sie durch den Tampon abgenommen wird. Nach dem 
Abnehmen der Parbe vom Kliachee wird der Tampon an einem Arm 
verachwenkt und bedruckt dann einen Gegenatand. Zwar hat 
auch der Rand dea Topfea bei dieaer Maachine eine gewiaae 
Rakelwirkxing, iat jedoch nicht in der Lage, daa Kliachee 
ohne zuaatzliche Rakel vollig aauber zu rakeln. Der Rand dea 
Topfea der bekannten Maachine beateht aua einem relativ 
weichen Material, namlich einem Kunatatoff . 

Die Anzahl der Bedruckvorg'ange , die die bekannte Maschine 
pro Stunde auafUhren kann, iat dadurch begrenzt, dafl die 
Wege, die die beweglichen Teile zurucklegen musaen, nicht in 
beliebig kurzer Zeit durchlaufen werden konnen, weil sonst 
zu atarke Beschleunigungen dieaer Teile auftreten warden. 
Auflerdem beateht dann, wenn die Bewegungageschwindigkeit zu 
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stark angehoben wird, die Mbglichkeit , dafl die Rakel sich 
von der Oberflache des Klischees abhebt, veil namlich die 
auf der Oberflache dea Kliachees befindliche mehr oder 
weniger flliaaige oder paatoae Parbe eln Aufachwiiumen der 
Rakel bewirken kbnnte, so dafl das Klischee nicht mehr sauber 
abgerakelt werden kann. 

Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Maschine der 
einganga geachilderten Art zu schaffen, deren Arbeitsge- 
achwindigkeit gegenllber der bekannten Maachine vergrbSert 
werden kann und die wenig tfartungsaufwand erfordert. 

Dieae Aufgabe wird gemaS der Erfindxing dadurch gelGst, daB 
der Hohlkbrper mindestens auf einem Teil dea Umfanga seiner 
Stirnflache aua Hartmaterial besteht und feinstbearbeitet 
und der OberflSche dea ebenfalls feinatbearbeiteten Kli- 
schees angepafit iat, dafi der Hohlkorper mlt aeiner ganzen 
Stirnflache an dem Klischee anliegt, und daB eine Vorrich- 
tung zum Anpreaaen der Stirnflache dea Hohlk-drpers gegen daa 
Kliachee mit einer vor.beatimmten Anprefikraft vorgesehen iat, 
derart, daB der f einatbearbeitete Teil der Stirnflache dea 
Hohlk5rpers eine Abatreifkante flir die Parbe bildet. 

Der Vorteil der Erfindung liegt darin, daB eine geaonderte 
Rakel nicht mehr erforderlich iat, denn der f einatbearbei- 
tete Teil der Stirnflache wirkt aelbat ala Rakel. Durch die 
AnpreBvorrichtung kann aichergeatellt vrerden, daB aelbat bei 
hoheren Relativgeachwindigkeiten zwiachen Kliachee tmd 
Hohlkorper ein Abheben dea als Rakel wirkenden TeiLa der 
Stirnfliiche nicht erfolgen kann. Vfeil keine beaondere Rakel 
erforderlich iat, wird der zusStzliche Platz fdr die Rakel 
eingeapart, und daher werden die vfege, die die beweglichen 
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Teile der erf indungagemaBeix Maschine zurucklegen miissen, 
gegenliber der bekannten Maschine verkleinert , und hierdurch 
kann ohne BrhShung der Geschwindigkelt der Bewegung die 
Arbeitsgesch-vrindigkeit der Maschine, namlich die Anzahl der 
Druckvorgange pro Zeiteinheit, vergrbBert verden. 

Das Hartmaterial kann hochgenau bearbeitet werdeii und verSn- 
dert seine Form uber lange Zeit nicht, selbst wenn Druckfar- 
ben verarbeitet werden, die Bestandteile enthalten, die bei 
langerer Einwirkung einen Schleif ef fekt ausuben. Der Hohl- 
kbrper beschadigt auch nicht das Klischee, das aus beliebi- 
gem Material hergestellt sein kann und vorzugsweise durch 
e.ine gravierte oder geatzte Stahlplatte gebildet ist. Als 
Hartmaterial kommt insbesondere Hartmetall oder auch Keramik 
in Prage. Die endgultige Formgebung der Stirnflache im 
Bereich ihrer Beruhrung mit dem Klischee erfolgt bei diesen 
harten Materialien zweckmafiigerwelse durch Lappen. 

'yfenn das Klischee, vie im Ausfuhrungsbeispiel beschrieben, 
eben ist, so liegt auch die Stirnflache des Hohlkbrpers in 
einer Bbene . 

Die Stirnflache kann im Schnitt eine Gestalt aufweisen, die 
dem Querschnitt bekannter Rakeln ahnlich ist; insbesondere 
ist es vorteilhaft, wenn die Stirnflache nur mit einem 
relativ sohmalen Bereich auf dem Klischee aufsitzt, weil 
dadurch ein sicheres Abstreifen der Parbe begunstigt wird. 

Im folgenden soil der Einfachheit halber angenommen warden, 
daS sich das Klischee bev/egt und der Hohlkbrper feststeht; 
dies trifft auch far das spater beschriebene Ausfuhrungsbei- 
spiel zu. tfenn die Stirnflache des Hohlkbrpers lediglich auf 
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einem Tell ihres TJmfangs so ausgebildet ist, dafl sie als 
Abstreifkante oder Rakel wirken kann, so geniigt es, wenn 
sich dieser Tell der Stirnflache an derjenigen Seite des 
Hohlkorpers befindet, an dem sich auch nach dem Einfarben 
und Abrakein durch den genannten Tail der Stirnflaclie das 
eingefarbte Klischee befindet, von dem die Parbe durch den 
Tampon dann abgenommen wird. In diesem Fall sorgb namli.ch 
der als Abatreifkante wirksame Teil der Stirnflache daflir, 
daB der unter den Bereich des Tampons gelangende Teil des 
Klischees sauber abgerakelt ist. Wenn die ubrigen Teile der 
Stirnflache keine so perfekte Abdichtung gegenliber der 
Oberflache des Klischees bilden, so hat dies nur zur Polge, 
daJ3 der von der Abnahmestelle der Farbe vom Klischee durch 
den Tampon aus gesehen jenseits des Hohlkorpers liegende 
Bereich des Klischees mbglicherweise etwas starker einge- 
farbt wird und dort sich mit der Zeit Parbe aufbaut. Es ist 
dann mbglicherweise an dieser Stelle eine haufigere Reini- 
gung erforderlich. 

Urn weitgehend zu verhindern, daS an irgendeiner Seite des 
Klischees sich zu viel Parbe aufbaut, die den Arbeitsablauf 
durch Reinigungsmaflnahmen unterbrechen konnte, ist daher 
bevorzugt vorgesehen, daS die Stirnflache des Hohlkorpers 
auf ihrem gesamten Umfang so ausgebildet ist, daS sie als 
Abstreifkante wirken kann, wodurch das Austreten von Parbe 
wenn nicht vollstandig, so doch so weit verhindert werden 
kann, daB eine Reinigung des Klischees allenfalls im Abstand 
von mehreren Stunden erforderlich ist, Insbesondere besteht 
der Hohlkbrper im Bereich seiner ganzen Stirnflache aus 
Hartmaterial oder ist damit beschichtet. 
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Das Abstreifen der Parbe in Anlehnung an die bekannte Ma- 
achine wird auch hier als Abrakeln beaeichnet. 

Bei einer Ausfuhrungsf orm der Brfindung ist vorgesehen, dafi 
die Vorrichtung zum Anpressen des HohlkSrpers an das Kli- 
schee derart ausgebildet ist, daB die Anpreflkraft in nach- 
ster Fahe der BerUhrungsfrdche zwischen dem Klischee und dem 
HohlkSrper angreift* Dadurch ergeben sich gttnstige Hebelver- 
haltnisse, die ein Kippen des Hohlkorpers infolge der Rei- 
bungskraft zwiachen dem Hohlkbrper und dem Klischee bei der 
auftretenten Relativbewegung zvrischen dem Hohlkorper und dem 
Klischee leicht verhindern lassen. 

Vorzugaweise ist die AnpreBkraft einstellbar, tim sie den 
jeweiligen Erf orderniasen anpassen zu konnen. Die AnpreS- 
kraft hSngt von der G-roSe der Beruhrungsflache zwischen dem 
Hohlkorper und dem Klischee ab. Wenn diese Beruhrungsflache 
verkleinert wird, weil beispielaweise ein Hohlkorper mit 
einem geringeren Querschnitt aeiner dem Kliachee zugewdndten 
offenen Seite eingeaetzt, wird, so ist bei son^t gleichen 
Voraussetzungen eine geringere Anpreflkraft erf orderlich, urn 
exnen gleioJiajleibSiiaen Rakeleffekt zu bewirken. 

Weil die Stirnflache des jnohlkbrpers ganz oder teilweise aus 
'einem harten Material, vojrzugsweise dem obengenannten H^rt- 
material, besteht, ist es wichtig, daB sich der HohlkSrper 
relativ zum Klischee nicht verkantet. Es ist zwar technisch 
mbglich, den Hohlkbrper derart starr zu lagern und daa 
Kliachee, daa auch hier wieder ala beweglich angenommen 
werden soil, in einer Plihrung derart exakt zu fiihren, daS 
ein Verkanten nicht auftreten kann, eine derartige Konatruk- 
tion iat jedoch aehr aufwendig und bei unf achmanniacher 
Behandlung atbranf allig. Daher iat gemaS einer Auafuhrungs- 
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form der Erfindung vorgesehen, daB der Hohlk'drper in der 
Mhe seiner Beruhrungsflache mit dem Kliachee zum Verhindern 
einea Verkantena urn eine parallel zum Kliachee verlaufende 
und im we sent lichen q.uer zur Relativ'bevregung zwischen dem 
Kliachee und dem Hohlkorper verlaufende , Achse achwenkbar 
gefiihrt ist. Dadurch kann die Stirnflache, die durch die 
AnpreBvorrichtung gegen das Kliachee gepreflt wird, sich 
immer (bei einem ebenen Kliachee) parallel zur Oberflache 
des Klischees einatellen, und ein Verkanten kann nicht 
erfolgen. Dieae Auafdhrungsform ist aehr einfach herstell- 
bar, veil die Piihrung dea Kliachees sehr einfach aein kann. 
So genugt ala PUhrung die geachilderte schwenkbare Lagerung 
in der Mhe der Oberflache dea Kliacheea und die Vorrichtung 
zum Anpresaen, die im einfachaten Fall durch eine Schrauben- 
druckfeder verwirklicht aein kann. Die geachilderte, eine 
SchwenkmSglichkeit bietende Flihrung ist dabei zweckn^Siger- 
weiae gemaB einer Ausflihrungaf orm der Erfindung so ausge- 
bildet, dafl sie eine Verschiebung dea Hohlkorpers relativ 
zur Fiihrung parallel zur Relativbewegung zwischen Kliachee 
und Hohlkbrper weitgehend verhindert. 

Vorzugaweise ist der Hohlkorper auch urn eine in Richtung der 
Relativbewegung verlaufende Achse schwenkbar gefiihrt. 

Die schwenkbare Fiihrung dea Hohlkorpers kann gemaS einer 
Auafiihrungsform durch ein apharisches Lager gebildet aein. 
Dabei ist an der AuBenaeite des Hohlkorpera ein tfulst vorge- 
aehen, der einen Teil einer Kugelflache oder einen Teil 
einea einer Kugel ahnlichen RundkSrpers bildet. Einfacher 
ist demgegenuber oft eine Konstruktion gemaB einer anderen 
Auafiihrungsform, bei der der Rohrabschnitt in der Nahe der 
Oberflache des Klischees durch einen an seiner Aufienseite 
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angreifenden Ring abgestutzt ist, wobei.dieser Ring aich mit 
einer balligen Plache am Hohllrarper abstiitzt. Wenn der 
HohlkSrperv wie auch aus Griinden der einfachen Herstellung 
bevorzaigt ist, einen runden Querschnitt aufweist, so kann 
diese ballige FlSche des Rings ein Teil einer Torusflache 
sein Oder einer derartigen Plache ahnlich sein. 

Die geschilderten Lagerungen des Hohlkorpers ermbglichen 
eine Schwenlrbewegung urn zwei parallel zur Ebene des Kli- 
schees verlaufende Schwenlfachsen, so daS dadurch ein Vertan- 
ten des Hohllrbrpers in jeder Riohtung ausgeschlossen ist. 
Bei einem derartigen Verkanten konnten sehr hohe KrSfte 
zwischen der Stirnflacbe des Hohlirbrpers und dem Klischee 
auftreten, woduroh die Gefahr von Beschadigungen bestunde. 
Aufierdem Irbnnte ein derartiges Vertanten dazu fUhren, dafi in 
Bereichen der StirnflSche ein unzulassig groBer Spalt zwi- 
schen dem Klischee und dem Hohli:3rper entsteht, durch den 
-Parbe in stSrender Menge austreten Irbnnte. 

Bei Ausfiihrxingsf ormen der Erf indung kann die Schwenklage des 
Hohlkbrpera einstellbar und feststellbar sein. 

Der Hohlkbrper hat bei Ausfuhrungsf ormen der Erfindung einen 
runden Querschnitt, bei anderen Ausfuhrungsf ormen hat er 
-.einen reohteckigen Querschnitt, Dann, wenn der Rechteck- 
querschnitt unterschiedlioh lange Seiten hat, kann es vor- 
teilhaft sein, die langere Seite q.uer zur Riohtung der 
Relativbewegung zwischen dem Klischee und dem Hohlkbrper 
verlaufen zu lassen, weil dann der Hohlkbrper in der Rioh- 
tung der Bewegung verhaltnismaflig kurz ist und daher die 
ganze Maschine relativ kurz baut. 
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Bei Ausfuhrungsformen der Brfindung ist der Hohlkbrper 
einstuclrig. Dies kann die Handhabung des HohllcQrpers er- 
leichtern. 

Bei anderen AusfUhrungaformen der Erfindung ist der Hohllrbr- 
per mehrstlickig, und er weist gegeneinander Ijewegliche, 
aneinander flUssigkeitsdicht anliegende oder miteinander 
fliisaigkeitsdicht verbundene Telle auf, und ein Teil der 
Stirnfrache ist an dem. einen Teil des Hohlkbrpers vorgese- 
hen, und ein anderer Teil der Stirnflache ist an einem 
anderen Teil des Hohllrejrpers vorgesehen. Diese Ausflihrungs- 
form ermoglicht MaBanderungen des Hohlkbrpers im Bereich 
seiner Stirnflache, namlich eine Verklirzung der Abmessungen, 
ohne hierbei die Hilfe des Herstellers des Hartmetallteils 
Oder Hartmetalluberzugs in Anspruch zu nehmen. Bs kann 
namlich im Ilotfall, falls aus irgendwelcben Griinden die 
Lange einer Stirnflache verkiirzt vrerden mu6, diese einfach 
abgeschliffen werden. 

Vorzugsweise weist eines der beweglichen Telle des HohlkSr- - 
pers nur eine einzige, geradlinig verlaufende Stirnflache 
auf. Dadurch laSt sich dieses Teil besonders leicht beweg- 
lich an dem anderen Teil des Hohlk'drpers flihren. 

Vorteilhaft ist ein Teil des Hohlkbrpers, das nur eine 
einzige geradlinig verlaufende Stirnflache auf weist, an der 
zum Tampon zuweisenden Seite des Hohlkbrpers angeordnet. 
Dadurch kann, wie spater noch beschrieben wird, ein sauberes 
Abrakeln des Klischees in jedem Pall gewahrlei stet werden. 

Bei einer Ausfuhrungsf orm der Erfindung ist der Hohlkbrper 
in zwei Teile unterteilt, von denen ein Teil durch eine im 
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wesentlichen ebene Platte gebildet wird, und der andere Teil 
im wesentlichen eine der genannten Platte parallel verlau- 
fende v/and, zwei zu dieser rechtwinklig angeordnete, mit 
ihren Stirnfiachen an der Platte anliegende Seitenwande und 
eine im wesentlichen rechtwinklig zu der Wand und den Sei- 
tenwanden verlaufende Declrenwand aufweist. Hierdurch ergiht 
sich eine einfaohe Konstrulrtion, die es inshesondere auch 
gestattet, l)ei der sp'ater beschriebenen Ausfiihrungsform mit 
einer Puhrungshulse die Fuhrungshiilse gleichzeitig. mit dem 
Herauaziehen dea Hohllfbrpers aus der Maachine mit zu entfer- 
nen. 

Die aneinander anliegenden Flachen der relativ zueinander 
beweglichen T.eile sind hochgenau flach, inshesondere eben, 
und gelappt, so daB sie flliasiglreitsdicht aneinander an- 
schllefien und daa Auatreten von Farhe aus dem Hohllrorper 
verhindern. 

Bel einer anderen Auafuhrungsform der Erfindung ist anatatt 
einer im wesentlichen eine ganze Seite des priamatischen 
Hohllrbrpers mit rechteckigem Querachnitt einnehmenden beweg- 
lichen Platte der Hohllfdrper im Bereich dieaer Platte in 
aeinem oberen Bereich geachlosaen, und eine bewegliche 
Platte Oder allgemein ein beweglichea Tell, das die gerad- 
linig verlaufende StirnflSche aufweist, iat im unteren 
Bereich des Hohllrarpers an dieaem verachiebbar angeordnet. 
Bei der erstgenannten Auafuhrungaf orm laBt sich jedoch das 
Problem der fliissigkeitadichten Abdichtung im allgemeinen 
leichter beherrschen. 


Vorzugaweiae sind die einzelnen Telle des Hohlkbrpers durch 
eine Spannvorrichtung gegen daa Klischee gedrUckt, urn auch 
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bei rascher RelativlDewegung zwischen dem Klischee und dem 
Hohllrorper das Austreten von Farbe im Bereich der Stirnfla- 
ohe des Hohllrorper 3 mit Sicherheit zu verhindern. Die Spann- 
vorrichtung kann "bei Ausfuhrungsf ormen der Erfindung so 
auagebildet sein, dafl jedem der einzelnen, relativ zueinan- 
der beweglichen Teile des Hohllrorpers eine eigene Spannvor- 
riohtung, insbesondere Druclrfeder, zugeordnet ist. Dadurch 
wird ein sicheres Anliegen der einzelnen Teile der Stirnfla- 
che an dem Klischee begunstigt. 

Bei Ausfuhrungsf ormen der Erfindung sind die Teile des 
Hohlkbrpers in einem insbesondere rohrf ormigen Fiihrungs- 
stuck, das seinerseits vieder in der Maschine gelagert ist, 
angeordnet. Diese Ausfuhrungsf orm ist besonders glinstig bei 
Verwendung eines Hohlkorpers mit relativ zueinander bewegli- 
ohen Teilen. 

Bei einer Ausflihrungsf orm der Erfindung ist zwischen dem 
Pvihrungsstuck und dem HohlkSrper mindestens eine Druckfeder 
vorgesehen. Diese bewirkt das Anliegen des Hohlkbrpers an 
der der Druckfeder gegenuberliegenden Seite und dadurch eine 
definierte Lage des Hohlkbrpers im JHihrungsstiick. Bei Ver- 
wendung von Hohlkbrpern mit relativ zueinander beweglichen 
und aneinander anliegenden Teilen bewirkt die Druckfeder 
auflerdem die hinreichend feste Anlage der Teile aneinander, 
30 daQ die Puge zwischen ihnen flussigkeitsdicht ist. 

Bei einer Ausfuhrungsf orm der Erfindung ist vorgesehen, daB 
das Puhrungsstuck in seinem dem Klischee benachbarten Bndbe- 
reich urn mindestens eine im wesentlichen parallel zum Kli- 
schee und quer zur Relativbewegung zwischen dem Klischee und 
dem Hohlkbrper verlaufende Achse schwenkbar geflihrt ist, und 
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dafl. der Hohlkbrper in dem Puhrungsatiiclf relativ zu dieser 
Achae nicht schwenkbar angeordnet ist. Daduroh ist es mog- 
lioh, In der bereits oben beschriebenen Weise eine Mbglich- 
keit zu schaffen, dafl die gesamte Stirnflache des Hohllrbr- 
pers auch bei auftretenden Heratellungstoleranzen ateta auf 
der Kliacheeoberflache aufaitzt, ao dafl eine perfelrte Rakel- 
tfir]rang erzielt wird. 

Bei einer Weiterbildung der Erfindung aind die Teile dea 
Hohlkorpera in dem Puhrungaatuck urn eine im wesentlichen 
parallel zum Klisohee und parallel zur Relativbewegung 
zwiachen dem Kliachee und dem Hohlkorper verlaufende Achse 
beveglich angeordnet. Dadurch iat die Einatellbarkeit der 
Stirnflache des Hohlkorpers auf die Oberflache dea Klischeea 
auch in der anderen Achae gewahrleistet • 

Durch eine apezielle Einatellvorrichtung iat ea bei einer 
AuafUhrungaf orm der Erfindung m'dglioh, die Schvenklage dea 
PuhrungaatUcka hinaichtlich einer Schwenkachae einzuatellen 
und featzuatellen. Hinaichtlich der anderen Schwenklage iat 
dabei die aoeben geachilderte Yerachvfenkung hinaichtlich der 
anderen Schwenkachae durch ein Spiel zviachen dem Hohlkorper 
xmd dem PuhfungaatUck gegeben. 

Bei den verachiedenen beachriebenen AuafUhrungaf ormen von 
HohlkSrpern iat der Hohlk'drper oder deaaen einzelne Teile im 
Bereich der Stirnflache ao masaiv, dafl er als absolut starr 
angeaehen werden kann. Die Stirnflache kann bei Ausfuhrungs- 
formen der Erfindung leicht abgerundet sein. Dies ist insbe- 
sondere dann vorteilhaft, wenn eines der Teile des Hohlkbr- 
pers mit unterschiedlicher Neigung auf dem Klischee auf- 
sitzen kann, wie dies bei dem letzten Auafuhrungabeispiel 
bei der einzelnen Platte der Pall ist* 
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Bei den AuafUhrungsformen, bei denen der Hohllrbrper einen 
rechteckigen Quersclmitt hat, haben die parallel zur Ver- 
achieberichtung laufenden Stirnflachen keine Rakelfunktion, 
sondern lediglich die Funktion von Dichtungsschiirzen, die 
das Austreten von Parbe verhindern aollen. Es eracheint 
mbglich, ohne Qualitatsverluat dieae Dichtungaachurzen durch 
elaatiache Teile zu eraetzen. Zu bedenken ist dabei auch, 
daS daa Kliachee in dem Bereich dieaer DichtungaachUrzen 
keine Atzung aufweist, aondern vollig glatt iat. 

Bei einer Auafuhrungaf orm der Erf indung kann abweichend vom 
apater beachriebenen Auafuhrxmgabeiapiel und in tJbe reins tim- 
mung mit der bekannten Maachine vorgesehen sein, daS der 
Hohlkorper in einer ihn relativ z\m Kliachee bewegenden 
Tranaportvorrichtung gelagert ist. 

Bei einer anderen AusfUhrTingsforia der Brfindung, die bereits 
mehrfaoh angesprochen wurde, ist jedoch vorgesehen, dafl der 
Hohlkbrper in der Maschine im wesentlichen unbeweglich 
angeordnet ist und eine das Kliachee bewegende Antriebavor- 
richtxmg vorgesehen ist. 

Diese zuletzt genannte Auafuhrungaf orm kann ao weitergebil- 
det aein, daS aich daa Kliachee, genauer derjenige Tail dea 
Klischees, der die eingefSrbte und abgerakelte Gravur ent- 
halt, im rfeg dea Tampons befindet, den dieaer beim Bedrucken 
des zu bedruckenden ffegenatanda beachreibt. Beim Abnehmen 
der Parbe vom Kliachee fUhrt der Tampon aomit dieaen aoeben 
genannten Weg nur teilweiae aua, und nach dem Abnehmen der 
Parbe und dann, wenn der Tampon mit dem Kliachee nicht mehr 
in Beriihrung iat, wird das Kliachee zum erneuten Einfarben 
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unter den Hohllfdrper beVegt, und der Tampon l^ann nun den 
genannten aegenstand bedruclren. Inabesondere diese Ausfuh- 
rung3f orm eignet aich zum Bedruclren von Gegensfanden xnner- 
halD einer Pertigungastrafie oder TransportstraSe an sohwer 
erreiclibarer Stelle. Daa Kliachee und der Hohltbrper der 
Tampondruckmaachine kSnnen aich dabei beispielsweise ober- 
halb der FertigungaatraSe befinden. und der Tampon ist mxt 
einer hinreichend langen Schubstange verbunden, die ea 
geatattet, nach dem Abnehmen der Parbe vom Kliachee den 
Tampon um eine moglicherweiae erhebliohe Streclre nach unten 
bewegen, um den Gegenatand an einer Stelle .u bedruoten, 
an der die komplette Tampondruckmaachlne keinen Plata hatte. 
insbesondere dann. wenn der auf zubringende Aufdruck relativ 
kleinflachig ist, also nur wenige Millimeter oder einige 
Zentimeter groB iat, kann der Tampon auch relativ klexn und 
leicht aein und iat daher auch bei einfachem KonstruVtxona- 
aufwand achnell beweglich, ao dafl pro Zeiteinheit eine groQe 
Anzahl von Druclrvorgangen auagefUhrt werden Irann. - - - 

Bei einer AuafUhrungaf orm der Brfindung iat der Hohlkbrper 
nur an aeiner dem Kliachee ziugewandten Stirnseite of fen. Der 
Hohlkbrper iat dabei kaatenfbrmig oder vorzugaweiae .ylxn- 
driach auagebildet. Zum Binfullen der Farbe kann ea dabex 
zvreckmaflig aein, die ganze Maachine kippbar au lagern, 
derart. dafl die Parbe von oben her in den Hohlkbrper einge- 
fullt werden kann. Daa Entweichen der Parbe aus dem Hohlkor- 
per wird dadurch ermbglicht . dafi die zum Drucken mxttels 
Tampondruck verwendeten Parben einen hohen Antexl von 
leichtfliichtigen Losungamitteln enthalten, die daher xn der 
Lage 3ind. in dem sich durch das AusflieBen von Parbe aua 
aem Hohlkorper .^angalaufig bildenden Hohlraum einen daa 
^eitere AusflieBen ermoglichenden auareichend hohen Gaadruck 
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aufzubauen. Sollten depart leichtmchtige Lbsungsmittel 
nicht vorhanden sein, so erscheint es wahrscheinlich, dafl 
beim Einfarben des Klischees ausreichend viel. Luf t von unten 
her in den Hohlraum dea Eohllrarpers gelangt, um daa weitere 
AuaflieBen von Parbe beim Einfarbevorgang zu ermbglichen. 

Bei einer anderen Ausfiihrungsf orm der Erfindung dagegen ist 
der Hohllrorper zuaatzlich au seiner dem Klischee zugevfandten 
offenen Seite mit einer Offnung zum Einleiten von Parbe in 
den Hohlkbrper versehen. Dieae Offnung Irann aich an einer 
Seitenwand des Hohirdrpera befinden, vorzugsweise jedoch an 
aeiner dem Kliachee abgewandten Seite. Dieae Offnung Ifann 
verachlieflbar aein, um daa Eindringen . von luft in grbfleren 
Mengen, die die Konaiatenz der Parbe durch Verdunaten von 
Lbaungamittel beeintrachtigen IfBnnte, zu verhindern. Soli 
die Parbe ohne Kippen der Maschine aus dem Hohllfdrper ent- 
fernt werden, so ist ea mbglich, durch eine geeignete Anord- 
nung dafur zu sorgen, dafi das Klischee vom Hohllfdrper durch 
seitliche Verschiebxing so weit abgeruclrt werden kann, daS 
die Parbe nach unten auaflieflen kann. Das AusflieBen der 
Parbe Irann durch Offnen der genannten Offnung begiinstigt 
vferden. Ein Ehtnehmen der Parbe aua dem Hohlkbrper ohne 
Verachmutzungagefahr wird durch eine unten beachriebene 
weitere Vorrichtung begiinatigt. 

Da eine Pullung des Hohllfbrpers bei relativ kleinen Abraea- 
aungen der Maschine, wie sie beispielsweise anhand des 
Ausfdhrungsbeispiela beschrieben sind, fur mehrere Stunden 
Arbeitszeit der Maschine oder sogar far eine ganze Schicht 
(etwa 8 Stunden) auareicht, mufl nicht unbedingt Sorge dafUr 
getragen werden, dafl wahrend dea Laufs der Maschine Parbe in 
den Hohlkbrper nachgefUllt werden Irann. Dies tann jedoch 
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durch die genannte. weitere Qffnung ohne Schvfieriglreiten 
Ifontiiiaierlich Oder achubvfeiae erfolgen. 

Der Klischeetrager, der das Klischee halt, ist geraaS einer 
AusfUhrungsf orm der Erfindung in Richtung der Relativbewe- 
gung zwischen dem Klischee und dem Hohlkbrper mindestens 
doppelt so lang wie die Lange des herzustellenden Abdruclrs. 
Dies ermoglicht einerseits gemaI3 der ohen heschriehenen 
Ausfuhrungsf orm ein "bequemes Abnehmen der Parbe durch den 
Tampon, andererseits ermSglicht dies auch, die Maschine 
gemaQ einer Ausfuhrungsf orm der Erfindung in der VTeise 
weiterzubilden, dal3 der Klischeetrager zur Halterung einer 
Anzahl von Platten ausgebildet ist, derart, daS eine der 
Flatten ausgewechselt warden kann, wahrend eine andere der 
Platten den Hohlkbrper vollstSndig abschlieflt, und dafi 
mindestens eine der Platten ein Klischee ist, alsa eine 
G-ravur zur Aufnahme von Druolrfarbe aufweist, und dafl' die 
nicht als Klischee ausgebildeten Platten an ihrer dem Hohl- 
Irbrper zugewandten Seite nach Art eines Klischees feinstbe- 
arbeitet sind. Die Oberseiten der beiden Platten stoSen 
dabei ohne Stufe aneinander, liegen also zumindest in ihrem 
Bertihrungsbereich in derselben Ebene. 

Im einfachsten Pall sind bei dieser Ausfuhrungsf orm der 
Erfindung zwei Platten vorgesehen, namlich ein Klischee und 
eine hinsichtlich der Oberf lachengute mit dem Klischee 
gleiche, jedoch nicht gravierte Platte, Die nicht gravierte 
Platte verschlieSt den Hohlkbrper wahrend derjenigen Zeiten 
in denen sich das Klischee in der Position befindet, in der 
die Parbe durch den Tampon vom Klischee abgenommen werden 
kann- In dieser Stellung des Klischees kann das Klischee be 
stillstehender Maschine auch gegen ein anderes Klischee 
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ausgewechselt werden. Es versteht sich, daI3 anstatt der 
geschilderten nicht gravierten Platte auch ein vfeiteres 
Klischee vorgesehen sein kann, insbesondere dann, wenn die 
Masohine so ausgebildet ist, daS von beiden Klischees durch 
einen oder mehrere Tampons die Parbe entnommen v^erden kann. 
Zum VersctiluB des Hohlkorpers wahrend des Auswechselns eines 
Klischees ist namlich eln graviertes Klischee ebenso gut 
geeignet wie eine nicht gravierte Platte. 

Bei einer Ausfuhrungsf orm der Erfindung ist eine der zum 
Einsetzen in den Klischeetrager vorgesehenen Flatten derart 
ausgebildet, daS ihre dem Hohlkorper zugewandte Plache mit 
dessen. Stirnaeite dicht abschliefit, und dafl die Platte eine 
Aussparung aufweist, durch die hindurch im Hohlkorper ent- 
haltene Parbe ableitbar ist. Vorzugsweise kann an der Platte 
ein Behalter angeordnet seln, in den die aus dem Hohlkorper 
ausfliefiende Parbe aufgefangen wird, so daiS jegliche (Jefahr 
einer Verschmutzung der Maschine verhindert ist. rfie oben 
ervahnt, kann es zweckmalEig sein, zum AusflieBenlassen der 
Parbe eine Einflilloffnung des Hohlkorpers au bffnen, urn das 
i^achstrSmen von Luft zu ermbglichen. 

Der Hohlkorper kann zumindest in seinem unteren Bereich, 
also. im Bereich der Stirnflache des Hohlkbrpers, einen 
derart groSen Querschnitt aufweisen, daS er die Gravur des 
Klischees vollstandig uberdeckt* Es muS dann bei einer 
Maschine, die ein Klischee vorgegebener Maximalbreite , die 
durch die Breite des Klischeetragers begrenzt ist, und 
vorgegebener Maximallange , die durch die mbgliche Verschie- 
bebewegung begrenzt ist, ein dieser maximal mbglichen G-ra- 
vierung angepaQter Querschnitt des Hohlkbrpers im Bereich 
von seiner offenen Stirnflache vorgesehen sein. Es ist 


4& 

■25- 


3335230 


jedoch mbglich, den Hohllfbrper in Richtung der Relativbewe- 
gung zv/ischen Hohllrorper und Klischee kUrzer auszubilden als 
daa Klischee ist, so daS sich das Klischee niemals auf 
seiner vollen Lange innerhalb des Querschnitts der Stirn- 
flache des Hohlkbrpers bef inden Irann. Wegen der Relativbewe- 
gung tfird das Klischee dennoch auf seiner gesamten Mnge 
eingefarbt nnd durch den als Rakel wirkenden Rand des Hohl- 
kbrpers abgerakelt. 

Es ist jedoch auch mbglich, die Abmessungen des Hohlkorpers 
quer zur Relativbevfegung zwischen Klischee und Hohlkorper 
kleiner auszubilden als der Breite des gravierten Bereichs 
entspricbt, venn gemaB einer Ausf iihrungsf orm der Erfindung 
vorgesehen wird, daS q.uer zur Richtung der Relativbevregung 
zwischen dem Klischee und dem Hohlkorper iiber die Breite des 
Klischees mehrere Hohlkorper verteilt angeordnet sind. Diese 
Ausfuhrungsform kann deswegen zv/eckmaflig sein, weil sich 
eine Mehrzahl von relativ kleinen Hohlkarpern einfacher und 
billiger herstellen Taflt als ein einziger grofler Hohlkbrper, 
und veil diese kleinen Hohlkbrper in der jeweils entspre- 
ohenden Anzahl fur eine Mehrzahl von Maschinen, die sich 
durch eine unterschiedliche zul'assige Breite des Klischees 
unterscheiden, verwendet werden kbnnen- 

Es kann zweckmaBig sein, gemas einer Ausfuhrungsform der 
Erfindung mindestens einen der Hohlkbrper in Richtung der 
Relativbewegung zwischen Hohlkbrper und Klischee versetzt 
anzuordnen. 

Wean mehrere Hohlkbrper vorgesehen sind, ergibt sich dadurch 
die Mbglichiceit , ein Klischee gleichzeitig mit unterschied- 
lichen Parben einzufarben. Im allgemeinen durfte es nicht 
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zweckmafiig sein, unterschiedliche Farben bei solchen einan- 
der 'benachbarten Hohllrbrpern zu verwenden, die die gleichen 
Bereiche des Klischees einfarben, weil hierdurch eine Mi- 
schung der Parben in diesem Bereich erfolgt. Bs mag jedoch 
Anwendungsfalle geben, wo diese Parbenmischung erwiinscht 
1st. 

Weitere Merlrmale und Torteile der Erfindung ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen der 
Erfindung anhand der Zeichnung, die erf indungswesentliche 
Einzelheiten zeigt, und aus den Anspruchen- Die einzelnen 
Merlrmale konnen je einzeln fur sich oder zu mehreren in 
beliebiger Kombination bei einer Ausfiihrungaf orm der Erfin- 
dung verwirkli.cht sein. Ea zeigen 

Pig. 1 einen Langsschnitt durch ein AusfUhrungsbeispiel 
einer Tampondruclrmaschine zum Aufbringen von Mar- 
k-ierungen auf zu bedructende KSrper mit einer hohen 
Druokfreq.uenz, 

Pig. 2 die Einzelheit II in Pig. 1 in groBerem MaBstab, 

Pig. 2a eine vergrbBerte Einzelheit der Pig. 2, 

Pig. 3 eine Yorderanaicht der Waschine in Richtung des 
Pfeils III in Pig. 1, teilweise abgebrochen, 

Pig. 4 einen Scbnitt rechtwinklig zur Bbene der Pig. 1 
durch eine Entnahmevor richtung fur Parbe, 

Pig. 5 einen Mngsschnitt durch einen nur einseitig offe- 
nen Hohltarper , 
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Pig. 6 einen Querschnitt entsprechend der Linie VI-VI in 
Pig- 5, 

Pig. 7 ein zvreites Ausfuhrungs'beispiel, 

Pig. 8 eizie der Pig. 1 ahnliche Darstellung eines dritten 
Ausfiihriingsbei spiels , 

Pig. 9 die Einzslheit IX in Pig. 8. 

Pig. 10 einen Querschnitt entsprechend der Linie X^-X in 
Pig. 8. 

In den Zei*chnungen sind lediglich die zum Verstandnis der 
Erfindung erf orderlichen Einzelheiten dargestellt. 

Die Maschine 1 , die eine Tampondruckmaschine zum schnellen 
Bedrucken ebener Plachen und vorzugsweise von Kbrpern mit 
unebener OberflSche mittels eines Tampons 2 aus Silikongummi 
ist, weist einen Grundkorper Oder ein Maschinengestell 4 
auf, an dem die iibrigen Teile der Maschine angeordnet sind. 
An der in Pig- 1 links liegenden Vorderseite der Maschine 1 
ist an einem nach vorne uber das ubrige Gestell 4 vorragen- 
den Piihrungsstuck 6 der Tampon 2 an einer im Plihrungsstuck 6 
in vertikaler Richtung verschiebbar gelagerten Puhrungssaule 
8 befestigt. Die Plihrungss'aule 8 steht mit dem Tampon 2 Uber 
eine Halteplatte 10 in Verbindung, an der das untere Ende 
einer Kolbenstange 12 einer pneumatischen Kolben-Zylinder- 
Einheit H befestigt ist. An der Halteplatte 10 ist auQerdem 
eine parallel zur Langsrichtung der Kolben-ZylinderEinheit 
14 und der Puhrungssaule 8 angeordnete Schaltstange 16 
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befestigt, die hohenverstellbare Sciaaltnociren 17 und 13 
tragt, die mit nicht sichtbaren Endschaltern zusaiaaienwirlren 
und zur Einstellung der Hublange des Tampons 2 dienen. 

Seitlich am Geatell 1 sind zwei Montageplatten 19 und 20 
parallel zueinander im Abstand angeschraubt , die in ihrem 
unteren Endbereich jeveils mehrere obere Fiihrungsrollen 21, 
die alle auf gleicher Hbhe in einer Ebene angeordnet sind, 
und mehrere untere Fiihrungsrollen 22, die in einer zu der 
soeben genannten Ebene parallelen Ebene angeordnet sind, 
tragen, vobei diese oberen und unteren Puhrungsrollen 21 und 
22 an den einander zugevandten Plachen der Montageplatten 19 
und 20 angeordnet sind- Zwischen.den oberen und unteren 
Puhrungsrollen 21 und 22 ist ein Klischeehalter 24 ver- 
schiebbar gefuhrt, wobei der Klischeehalter 24 sich mit 
seiner Oberseite 25 und seiner Unterseite 26 an den oberen 
bzw. unteren Fiihrungsrollen 21 und 22 abstutzt und durch 
diese exalft linear verschiebbar gefuhrt ist. Die Puhrung 
durch die Fuhrungsrollen ist praktisch ohne ein Spiel. Der 
Klischeehalter 24 weist Anlageschultern 28 auf, an die von 
unten her ein Klischee 30 sich abstlitzt, das in dieser 
Position durch Klemmleisten 32, die an der Unterseite des 
Kliacheehalters 24 angeschraubt sind und an der Unterseite 
des Klischees 30 angreifen, gehalten vrird. Die Klemmleisten 
32 lassen dabei Platz fur die unteren Puhrungsrollen 22. 

Das Klischee 30 besteht aus einer Stahlplatte und v^eist eine 
v(511ig ebene und durch Lappen f einstbearbei tete Oberseite 35 
auf, in die eine nicht dargestellte Gravur eingebracht ist, 
die entvfeder tatsSchlich durch Gravieren Oder auch durch 
Atzen hergestellt sein kann, insbesondere in einem foto- 
chemischen Verfahren. Bei dem Klischee 30 handelt es sich 
somit \im eine Tief druclrplatte fur den Tampondruclc. 
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In der iinsicht der Pig- 3 Winter dem Kltschee 50 und in der 
DarsbeLlung der Pig. 1 rechts neben dem Klischee 30 iat eine 
PLatte 40 in den Klischeehalter 24 eingespannt, deren Ober- 
seite 42 genau in der gleichen Weise vfie bei dem Klischee 30 
vollig eben tind duroh Lappen f einatbearbeitet ist. Diese 
Oberaeite 42 tragt Iceine Gravur. Die Platte 40 wird durch 
unabhangig von den Klemmleisten 32, die in Pig. 3 sichtbar 
aind, losbare und befestigbare Klemmleisten gegen die Anla- 
geschulter 28 des Klischeehalter a 24 gedruckt. Das Klischee ' 
30 und die Platte 40 ^ind somit unabhangig voneinander im 
Klischeehalter 24 befestigbar und von dieaem losbar. 

Die Oberseiten 35 des Klischees 30 und 42 der Platte 40 
stoSen fugenlos aneinander und liegen genau in der gleichen 
Ebene. Urn dies sicherzustellen, ist die Anlageschulter 28 
des Klischeehalters 24 ausreichend genau bearbeitet. 

Der Klischeehalter 24 mit den an ihm befestigten Teilen ist 
durch eine pneumatische Kolben-Zylinder-Binheit 46 ver- 
schiebbar, die im Geatell 4 befestigt ist und deren Kolben- 
stange 47 \iber ein Yerbindungsstuclf 48 mit einem sioh hinteii 
an den Klischeehalter 24 anschlieSenden VerbindungsstUck 49 
verbunden ist. Durch die Kolben^Zylinder-Binheit 46 ist der 
Klischeehalter 24 in Richtung des Doppelpfeils 50 verschieb- 
bar . 

Im Geatell 4 ist eine in senkrechter Richtung verlaufende 
durchgehende Bohrung 52 vorgesehen, die in ihrem oberen 
Endbereich 54 etwaa ervreitert ist. Im unteren Endbereich der 
Bohrung 52 ist in eine Ausdrehung 56 ein Ring 58 passend 
eingesetzt und fixiert, dessen radial nach innen weisende 
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Flache 60 im L'angsschnitt tallig ist, vgl. hierzu besonders 
Pig. 2. In die Bohning 52 ist ein Hohllrbrper 64 eingesetzt, 
der eine hreiszylindrische Seitenwand' 66 aufweist, an die 
sich oben eine Stirnwand 68 anschlieSt, die mit einer zen- 
trischen Gewindebohrung 70 versehen ist. In die Gewindeboh- 
rung 70 ist ein Rohr 72 von oben her eingeschraubt , das bis 
liber die Oberseite 74 des Gestells 4 hinausragt. Das Rohr 72 
ist an seiner Oberseite durch eine 15sbare VerschluBschraube 
76 luftdicht verachlossen. 

In seinem unteren Endbereich waist die Seitenwand 66 des 
Hohllrbrpers 64 einen gegenUber ihrer ubrigen AuBenflache 78 
radial nach auBen vorspringenden . Bund 80 auf, dessen AuSen- 
flache 82 eine Kreiszylinderf lache bildet. Die Oberseite 85 
des Bundes 80 bildet eine Anlageschulter, an der eine als 
Druclffeder, namlich als Sohraubendruclrf eder ausgebildete 
Peder 84 sich mit ihrem unteren Ende abatUtzt. Das obere 
Ende der Feder 84 atUtzt sich an einer Schulter 86 ab, die 
an einem in den erweiterten Bereich 54 eingesetzten Schne.ll- 
verschluB 88 vorgesehen ist, der an seinem oberen Ende zur 
leichteren Handhabung, ein Randelrad 90 aufweist und im 
Gestell 4 mit Hilfe von VorsprUngen 92 nach Art eines Bajo- 
nettverschlusses gehalten ist. Der SchnellverachluQ 88 ist 
der Lange nach durchbohrt, und der Durchmesser dieser Boh- 
rung 94 ist grbfler als der Aufiendurchmesser des Rohrs 72, so 
daS der Schnellverschlufi 83 etwaige seitliche Bewegungen des 
Rohrs 72 und daher entsprechende Bewegungen des [lohllrorpers 
64 nicht behindert. 

Im Ausfuhrungsbeispiel ist angenommen, daB die Peder 84 
derart ausgebildet ist, daB sie ohne weitere Einstellmog- 
lichkeit die gewdnschte Anprefikraft auf den Bund 80 Uber- 
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tragt. Venn eine Einstellung der Anpreflkraft vorgesehen 
werden soil, so ist dies ohne Schwierigkeiten dadurch mbg- 
lich, dafi anstatt dea Schnellverachlusses 88 eine im wesent- 
lichen mit dessen Alimeasungen ubereinatimmende Schraube 
vorgesehen wird, woljei der Bereich 54 der Bohrung 52 dann 
ala (}ewindel)ohrung auagebildet ist. Die AnpreSVraft der 
Ped.er 84 kann dann durch entsprechend weites Einschrauten 
dieaer den Schnellverschlufi 88 eraetzenden Schraulae einge- 
atellt wer.den. 

Zum unteren Bnde hin. und zwar unterhalb des Bundes 80, 
verringert sich die Wandatarlre des Hohlkbrpers 64, ao dafi 
die an dem Klischee 50 anliegende Stirnflache 96 (vgl. Pig. 
2a) des Hohllrbrpers 64 eine Ebene bildet. Die StirnflSche 96 
ist wie auch die Oberaeite des Klisoheea 30 und der Platte 
42 hocHgenau eben Tind gelappt. Damit die Stirnmche 96 eine 
hahe Pormatabilitat und Abriebfestigkeit aufweist, iat der 
Hohllfbrper 94 in der nachaten TImgebung der Stirnfrache 96 
aua einem Hartmaterial hergeatellt. Im Beiapiel wird der 
untere Bndbereich dea HohllrSrpera 64 durch einen die Stirn- 
flache 96 aufweiaenden Ring 98 aua Hartmaterial, im Beiapiel 
aua Hartmetall, gebildet, wogegen der ttbrige Hohlfdrper 64 
aua Btahl beateht. Der Ring 98 iat durch Sintern hergeatellt 
und mit dem. \ibrigen HohUr'drper 64 durch Hartlbten ver- 
bunden. 

Anatatt einen gesonderten Ring 98 aus Hartmaterial zu ver- 
wenden, kronnte der Hohllfbrper 64 auch in selnem untersten 
Bereich aus Stahl hergeatellt sein, auf den mittels einea 
geeigneten Beschichtungaverfahrens, insbesondere des Plas- 
maspruhverfahrena, Hartmetall oder harte Metalloxide aufge- 
bracht worden aind, wobei auch hier nachtraglich die erfor- 
derliche Glatte der Stirnflache 96 durch Peinachleifen und 
Lappen erzeugt vrird. ■ 
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Im Inneren des HphlkSrpers 66 Ijefindet sich Druckfarbe 110, 
die durch das Rohr 72 hindurch eingefUllt worden ist. Da die 
untere Stirnflache 96 des Hohllfarpers sehr dicht auf der 
Oberseite des Klischees 30 aufliegt und zudem durch die 
Druckfeder 84 angepreBt wird, kann die Parbe nictit aus- 
flieflen. Die Druckfarbe enthalt einen relativ hohen Anteil 
von leichtfluchtigen Losungsmitteln. 

Der Abatand der Oberseite 83 des Bundes 80 von der unteren 
Stirnflache 96 ist etwa halb so groQ wie der Durchmesser des 
Hohlkorpers 66 im Bereich seiner unteren Stirnfrache 96. 

Unterhalb des Tampons 2 und in einer Ebene un-terhalb des 
Klischeehalters 24 samt den am ihm befestigten Klenualeisten 
32 befindet sich ein zu bedruckender Gegenatand 115, der 
lediglich im Bereich seiner zu bedruckenden Oberseite ange- 
deutet ist . 

Die dargestellte Maschine arbeitet wie folgt: 

Durch die Kolben-Zylinder-Einheit 46 wird der Klischeehalter 
24 nach vorne, in Pig. 1 also nach links, bewegt, und zwar 
so weit, bis die Platte 40 genau die Lage eingenommen hat, 
die in Pig. 1 das Klischee 30 einnimmt. Bei diesem Verschie- 
bevorgang streift die Stirnflache 96 des Hartmetallrings .98 
Uberschiiasige Parbe von der Oberseite des Klischees 30 ab, 
30 daB lediglich Parbe in den Vertiefungen der Oberseite des 
Klischees verbleibt. Dieser eingefarbte Bereich des Kli- 
schees befindet sich nun unterhalb dea Tampons 2. Nun vrird 
der Kolben-Zylinder-Einheit 14 Drucklufb zugefUhrt, die den 
Tampon 2 nach unten bewegt und au/ das Klischee aufdrUckt. 
AnschlieBend wird der Tampon 2 wieder vom Klischee abgehoben 
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und nimmt dabei die Druckfarbe aua den vertieften Bereichen 
dea Kliachees mit. Nun wird durch die Kolben-Zylinder-Bin- 
heit 46 der Klischeehalter 24- wieder in die in I-ig. 1 ge- 
zeigte Stellung l)eweg-b. Anschlieflend wird der Tampon 2 durch 
die Kolben-Zylinder-Einheit U nach unten bewegt und auf den 
Gegenstand 115 aufgepreflt, vrodurch dieser bedruclrt wird. 
Anaehlieflend wird der Tampon 2 wieder in die in Pig. 1 
gezeigte Stellung angehoben. An die Stellfe, an der sich in 
Pig. 1 der Gegenstand 115 befindet, wird ein weiterer zu 
bedruclfender Gegenstand gebracht, und der aoeben beachrie- 
bene Bewegungaablauf der Maachine wird wiederholt. Die 
Stellung, die das Kliachee 30 einnimmt, wenn ea zum Abnehmen 
der Parbe durch den Tampon 2 bereit ist, iat in Pig. 1 mit 
atrichpunlftierten Linien dargeatellt. Wahrend der Zeit, in 
der sich daa Klischee 30 im Bereich unterhalb des Tampons 2 
befindet, liegt die Platte 40 mit ihrer Oberfrache dicht an 
der Stirnaeite 96 dea Hohlkbrpera 64 an und verhindert daa 
Austreten von Parbe. Da die Oberseiten des Klischeea 30 3ind 
der Platte 40 auch im Bereich ihrer Beruhrungsstelle genau 
paaaend aneinander anliegen, Irann praktisch keine Druclrfarbe 
aua dem Inneren des Hohlkbrpers 64 austreten, ea sei denn, 
derjenige Anteil der Druclrfarbe, der sich innerhalb der 
Vertiefungen des Kliachees befindet und vom Tampon 2 abge- 
nommen werden soil. 

Der Tampon 2 besteht aua einem' Silikongummi und ist ela- 
stisch verformbar. Die Anprefllrraf t , mit der der Tampon 2 
gegen die Oberseite des Klischees 30 gepreSt wird, ist 
zvfeclj-maBigerweise so bemessen, daB sich der Tampon nur so 
weit verformt und dabei nur in einem derartig groBen Bereich 
an den Klischee flach anliegt, wie zur Aufnahme der in dem 
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gravierten Bereich des Klischees enthaltenen Parbe erforder- 
lich ist. Der gravierte Bereich des Klischees hat zweckmafii- 
gerweise in der Stellung des Klischees 30, die in Fig. 1 
gezeigt ist, von der inneren Begrenztmg der Stirnfl'ache 96 
einen allseitigen Abstand. Dadurch wird sichergestellt , daS 
geringe Parhspuren, die sich am Rande desjenigen Bereiches 
des Klischees 30 und der Platte 40 ansammeln kbnnen, der bei 
der Verachiebebewegung des Klischeehalters 24- von der Stirn- 
fiache 96 bestrichen wird, von deiu Tampon 2 nicht aufgenom- 
men werden. In dem innerhalb dieses genannten Randbereichs 
liegenden Bereich ist das Klischee dagegen vollig sauber- 
abgerakelt . 

Der Hohllrbrper 64 iat in seiner Lage durch den Ring 53 
gehalten, dessen ballige Innenflache eine geringe Ver- 
schv/enk-bewegung des Bimdes 80 urn parallel zur Klischee- 
oberseite verlaufende Achsen gestattet, und durch die Druct- 
feder 84. Da die Druckfeder 84 in einem Bereich dicht ober- 
halb der Klischeeoberseite am Bund 80 angreift, besteht ein 
gunstiger Hebelarm, der bestrebt ist, ein etwaiges Kippen 
des Hohlkbrpera 64 infolge von Reibungskraften, die bei der 
Yerschiebebewegung des Klischeetragers 24 auftreten, zu 
verhindern. Zu beachten ist allerdings , dafi die verwendete 
Druckfarbe eine gewisse schmierende. und somit reibungsver- 
mindernde 'rfirkung hat. Wegen der geschilderten Verschwenk- 
barkeit im Bereich des Rings 58 und wegen der sfindigen 
Anpressung durch die Peder 84 liegt die Stirnflache 96 sbets 
aberall dicht an der Oberseite des Klischees 30 bzvf. der 
Oberseite der Platte 40 an. Dadurch wird eine allseitige 
Abdichtung erzielt. Der Druck, mit dem die untere Stirn- 
fl-iche 96 an der Oberseite des Klischees 30 und der 
Platte 40 anliegt, ist auch im gesamten Umfangsberei ch der 
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Stirnflache 96 annahernd glelch groS. Dadurch wird ein 
ungleichmiiBiger YerachleiB, insbesondere der Klischeeober- 
seite, verhindert. Die Standzeit der Klisohees ist daher 
sehr groQ. Die Stirnflache 96 niitzt sich praktiach nicht 
ab. 

tfegen der guten Abdichtung im Bereich der unteren Stirn- 
flache 96 muQ die Dructfarbe 110 bei Maachinenstillstand 
"nicht aua der Maachine entfernt werden, selbat venn diese 
■ uber daa Wochenende stillateht. Sofort beim Wiederbeginn der 
Arbeit Irann das Drucken mit der Maachine ohne aufwendige 
Reinigungaarbeiten begonnen werden. 

Soli das Klischee 30 ausgewechselt warden, so ist es ledig- 
lich erforderlich, den Klischeetrager 24 ausgehend von der 
in Pig. 1 gezeigten Stellung in die mit strichpnnlrtierten 
Linien markierte Stellung nach vorne zu verachieben, ohne 
dafi der Tampon 2 auf daa Kliachee 2 abgesenlrt wird. An- 
schliefiend wird das Kliachee 30 ausgewechaelt . Wahrend 
dieser Zeit wird daa Auatreten von Druclrfarbe 110 aua dem 
Inneren dea HohllrSrpera 66 durch die Platte 40 verhindert. 

Soli die. Druckfarhe 110 aua dem Hohlkorper 66 entfernt 
werden, beiapielsweiae um einen anderen Parbton drucken zu 
kbnnen, ao wird daa in Pig. 4 verwendete Hilfagerat 120 
verwendet . 

Das Hilfsgerat 120 ist in einem Schnitt rechtwinklig zur 
Zeichenebene der Pig. 1 gezeigt. Bs weist in seinem oberen 
Bereich eine Platte 125 auf, deren Abmessungen ybllig den 
Abmessungen des tClischees 30 und der Platte 40 entsprechen. 
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Die Platte 125 ist insbesondere an ihrer Obersei.te feinatbe- 
arbeitet. Zma Entfernen der .Parbe 110 wird das Klischee 50 
in der oben geschilderten tfeise gegen das Hilfsgerat 120 
ausgetauscht . Nach dem Austauschen wird der Kliacheetrager 
24 vieder in die in Fig. 1 gezeigte Stellung bewegt und eine 
in der Platte 125 angeordnete und diese durchsetzende Boh- 
rung 128 steht nun mit dem Inneren des Hohllrorpers 64 in 
Verbindung. Es wird nun die Verschluflschraube 76 gelost, und 
deswegen, weil nun Luft in den Hohlk-brper 64 nachflieSen 
kann, flieBt die Druckfarbe 110 in einen unterhalb der 
Platte 125 am Hilfsgerat 120 vorgesehenen Behalter 150. Die 
Oberseite der Platte 125 ist wie die der Platte 40 feinstbe- 
arbeitet und geht dann^ wenn das Hilfsgerat 120 montiert 
ist, stufenlos in die Oberseite der Platte 40 liber. Es 
versteiht sich, daS der Behalter 150 auch groBer gewahlt 
werden Irann als im AusfUhrungsbeispiel vorgesehen. Nach dem 
Ablassen der Druckfarbe 110 kaxin es zweckmaflig sein, das 
Innere des Hohlkbrpers 64 durch das Rohr 72 hindurch mit 
Losungsmittel auszuspulen, um es zu reinigen. tfahrend dieser 
Arbeitsvorgange bleibt der Hohlkbrper 64 an seinem Platz* 
AnschlieBend kann dann das Hilfsgerat 120 wieder gegen das 
Klischee 50.oder ein anderes Klischee 50 ausgetauscht wer- 
den, und es wird neue Druckfarbe in den Hohlkorper 64 einge- 
fullt, und die Arbeit kann daraufhin mit der Maschine fort- 
gesetzt werden. 

Pig. 5 zeigt einen vom AusfUhrungsbeispiel der Pig- 1 abwei- 
chenden Hohlkorper 164- Dieser ist im Bereich seiner oberen 
Stirnwand 168 vollig geschlossen, und in dj.e Stirnwand 168 
ist daher anstatt des Rohrs 72 eine Stange 175 aus Vollmate- 
rial eingeschraubt . Diese Stange 175 dient, wie auch das 
Rohr 172 unter anderem auch zum Einsetzen des Hohlkorper s 
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und zum Entfernen des Hohllrorpers fur irgendwelche Wartungs- 
aufgaben. 

Bei einer Maschine, die den Hohlkbrper 164 verwendet, wird 
die ganze Maachine zweckmaQigerweise schwenkbar so angeord- 
net, daS sie so gedreht werden k-ann, dafl die Stirnflache 96 
des Sohllrarpers 164 nach oben weist. In dieser Stellung vrird 
dann der Hohllf'drper 164 mit Hilfe der Stange 173 (nach dem 
Loaen dea Schnellverschluaaes 88) nach unten aus der Maschi- 
ne herausgenommen, wenn Druckfarbe in den Hohlkorper einge- 
fliilt Oder aus ihm entfernt werden soli. Es wird somit bei 
dieser Ausfuhruhgsf orm in den Hohlk'drper 164 die Druckfarbe 
eingefUllt, wahrend sich der Hohlkbrper 164 auSerhalb der 
Maschine befindet; anschlieSend wird der Hohllforper von 
unten her vieder in die Maschine eingesetzt. Das Entfernen 
von ihm Hohllr'drper 164 vorhandener Druclrfarbe bei einem 
Parbwechsel geschieht in der gleichen Weise, jedoch in 
umgekehrter Reihenfolge: es vird, nachdem die Maschine so 
gedreht vrorden ist, dafl die Stirnflache 96 nach oben weist, 
der Hohllrbrper 164 nach unten aus der Maschine herausgenom- 
men, so dafl nicht die Gefahr besteht, dafl die Maschine durch 
die Parbe versohmutzt* Der flohlkcSrper wird dann ausgegossen, 
gereinigt und mit neuer Parbe versehen wieder in die Maschi- 
ne eingeschoben. 

Der Querschnitt der Hohlkdrper 64 und 164 ist, wie Pig. 6 
zeigt, kreiszyli ndrisch. 

Eine von Pig. 5 abweichende Konstruktion ist in Pig. 7 
gezeigt. Hier ist die Anpreflkraft der Peder 84 in der soeben 
beschriebenen Weise mittels einer das VerschluB stuck 88 
eraetzenden Schraube 188 einstellbar. Das obere Bnde der 
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Peder 84 stutzt sich dabei uber ein Axiallrugellager 190 an 
der Schraube 188 ab, so daB diese leicht veratellbar ist. 
Eine Stange 173 ist hier nicht vorgesehen. Der HohlkcSrper 
264 ist nur im Bereich seiner Stirnflache 96 of fen. 

Der Antrieb fur den Tampon 2 muS nicht unbedingt eine Hubbe- 
grenzung durch Stellringe 17 und 18 aufv/eisen, Es ist auch 
moglich, die Kolben-Zylinder-Einheit 14 mit einem Druclriait- 
tel, insbesondere Druclrluft, zu versorgen, die bei der - 
Abvartsbevregung des Tampons 2 innerhalb der Kolben-Zylin- 
der-Einheit 14 einen konstanten Druck erzeugt. Die Hubbewe- 
gung des Tampons 2 wird dann dadurch begrenzt, daB der 
Tampon 2 einerseits an der Oberseite des Klischees 50 und 
andererseits an der Oberseite des zu bedruckenden G-egen- 
stands 115 zur Anlage kommt und sich- entsprechend dem ge- 
wahlten Druck und den elastischen Bigenschaf ten des Silikon- 
gummis in der gewunschten tfeise und im gevrunschten Umfang 
verformt. 

Ein groSer Vorteil der gezeigten Maschine besteht darin, dafl 
der Klischeetrager 24 zwischen derjenigen Stellung, in der 
das Klischee 30 eingefarbt wird, und derjenigen Stellung, in 
der die Parbe vom Klischee 30 durch den Tampon abgenommen 
wird, nur einen sehr kurzen Verschiebevreg hat, und zvar 
unter anderem deshalb, veil eine zusatzliche Rakel nicht 
benotigt wird. Wegen dieses kleinen Verschiebeweges und 
deswegen, veil die Stirnflache 96 des Hohlkbrpers 64 bzw. 
164 auch bei hohen Verschiebegeschwindigkeiten des Kli- 
scheetragers 24 immer dicht an dessen Oberseite anliegt, 
kann die Druckmaschine eine sehr hohe Druckgeschvfindigkeit 
erzielen. Bei einem realisierten Ausfiihrungsbei spiel, bei 
dem der Antrieb des Klischeehalters 24 und des Tampons 2 
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jedoch nocli nicht mit der hbchstmbglichen Geschwindiglfeit 
erfolgt, wurden 7 000 Druclfvorgange pro Stunde erzielt. Ea 
ist anzunehmen, daB sich ohne Schwieriglreiten 10 000 Druclr- 
vorgange pro Stunde oder mehr erzielen lasseii. Demgegeniiber 
sind bei belfannten Maschinen bisher nur etwa 2 500 Druckvor- 
gange pro Stunde mbglich. 

Im Ausfuhrungsbeispiel hat der Hohllf5rper 64 und 164 einen 
Innendurchmesser von 25 mm und sine lichte Hbhe von 90 mm. 
Die Breite der unteren Stirnfiache 96 betragt zweclrmaflig 0,1 
bis 0.5 mm, im Beispiel 0,3 mm. Der Ring 98 besteht aus 
einem aogenannten Hartmetall, nSmllch einem geslnterten, 
unter Verwendung von metalliachen Hartatoffen hergestellten 
Material, wie es z.B. auch far spanende tferlrzeuge verwendet 
tfird. 

Der Verschiebeweg des Kliaoheehaltera 24 betragt 50 mm. Die 
iibrigen Abmessungen IfSnnen der maflatablichen Zeichnung 
entnommen werden. 

Die in den Pig. 8 bis 10 gezeigte Masohine 200 unterscheidet 
aich von der Maaohine nach den Pig. 1 bis 7 im Bereicb des 
hier mit dem Bezugazeichen 202 bezeichneten Hohllrbrpers. Der 
Hohlkbrper 202 iat aus mehreren miteinander nicht in feater 
Verbindung atehenden Teilen aufgebaut. Br weiat an aeiner 
zum Tampon 2 hin gerichteten Seite eine ebene Platte 204 
auf , die sich an ihrem unteren Endbereich verjlingt und hier 
eine aich nach unten vreiter verjungende Hartmetalleiate 206 
tragt, deren untere Stlrnflache wie auch die Stirnfrache 96 
dea Ringa 98 der Pig. 2a eine Abatreifkante bildet. Die 
durch die Hartmetalleiate 206 gebildete Abatreifkante ver- 
lauft gerade. Der Hohllrbrper 202 weist auBerdem ein im 
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Querschnit (J-fbrmiges, durch rechtwlnklige Eclfen begrenztes 
Teil 210 auf, das eine zur Platte 204 parallele Wand 212 
aufweist, an derea seitlichen Enden, in Pig. 8 also hinter 
und vor der Zeichenebene , sicti reehtwinlrlig zur Wand 212 und 
zur Platte 204 verlaufende Seitenwande .21 4 und 216 an- 
scliliefien. Die nach vorn weisenden Stirnflachen der Seiten- 
wiinde 214 und 216 sind hochgenau eben und gelappt, und auch 
die an diesen Stirnflachen anliegenden Flachenbereiche der 
Platte 204 sind hochgenau eben und gelappt, so dafl dann, 
wenn die genannten Flachenbereiche gegeneinander gedriiclrt 
werden, diese eine Abdichtung gegen das Austreten von Flus- 
sigkeit bilden. Im Querschnitt bilden die ebene Platte 204 
und das Teil 210 insgesamt ein Rechteclr, dessen Irurze Seite 
in Richtung der Verschiebebev^egung des Klischees 30 ver- 
lauft, und dessen lange Seite a^er dazu verliauft. Auch am 
unteren Bndbereich des Teils 210, und zwar im Bereich seiner 
Seitenwande 214 und 216 und der Wand 212 ist eine Abstreif- 
Irante vorgesehen, die durch ein dem Querschnitt des Teils 
210 entsprechendes tmd somit im wesentlichen U-fbrmiges 
Hartmetallteil 218 gebildet wird. 

Das Teil 210 weist npch eine rechtwinklig zur Wand 212 und 
den Seitenwanden 214 und 216 verlaufende obere Wand 219 auf, 
in die eine Gewindebohrung 70 eingebracht ist, die senkrecht 
verlauft, und" in die wie bei der AusfUhrungsf orm nach Fig. 1 
ein Rohr 72 von oben her eingeschraubt ist, dessen Function 
mit der des Rohrs 72 der Fig. 1 libereinstinirat. 

Die Plabte 204 und das Teil 210 sind in eine Fuhrungshiilse 
elngesetzfc, deren Inneniiuerschnitb im v^esentlichen dem 
AuBenquerschnifct des llohllrbrpers 202 entspricht. Die FUh- 
rungshulse \^ird durch eine Platte 222 und durch ein im 
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Querschnitt TJ--f ormlges Teil 224 gebildet, die miteinander 
verachraubt sind, 30 dal3 sie die Fuhrungshulse mit recht- 
eckigem Innenquerschnitt bilden. Das Teil 224 weiat eine 
Wand 251 und Seitenwande 232 und 233 auf . 

In die Auflenseite der Platte 204 sind vier Sacklocher 229 
eingebracht, in denen Druckfedern 230 angeordnet sind, die 
sich an der Innenseite des Teils 222 der Plihrungshlilse 
abstlitzen und dadurch die Platte 204 ao fest gegen die 
Seitenwande 214 und 216 drucken, dai3 die oben geschilderte 
Pllissigkeitsabdiclitung erzielt wird. Durch diese Pedern 230 
vrird gleichzeitig die AuSenflache der tfand 212 in-Anlage an 
der Innenfiache de'r dieser tfand 212 benachbarteix Wand 231 
des Teils 224 gehalten. Es besteht dann zwischen der AuSen- 
flache der Platte 204 und der InnenflSohe der Platte 222 ein 
ganz geringfugiger Zvischenraum, der auch das Einsetzen des 
Hohlkbrpers in die Fdhrungshlilse erleichtert . AuBerdem wird 
wegen dieses Zwischenraums die Anprefikraft, mit der die 
Platte 204 gegen die Seitenf laclien 214 und 216 gedruckt 
wird, allein durch die Druckfedern 230 bestimmt . . 

Die Fuhrungshulse 222, 224 ragt nach oben uber die obere 
Wand 219 des Hohlkorpers hinaus. An dem Teil 224 ist eben- 
falls eine obere. Wand 234 vorgesehen, die die drei Wande des 
Teils 224 initeinander verbindet. Die obere Wand 234 weist 
einen nach oben ragenden Vor sprung 236 auf, der durchbohrt 
ist, urn das Rohr 72 mit allseitigem Abstand hindurch zu 
lassen, und der in seinem AuBenquerschnitt rechteckig ist, 
wobei dieser Querschnitt jedoch kleiner ist als der AuBen- 
ciuerschnitt der Fuhrungshulse in der Schnittebene der Pig. 
10. Auf diesen Vorsprung 236 ist ein in der Draufaicht 
ebenfalls rechteckiger Ausgleichsring 240 aufgesetzt. Die 
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Innenabmessurxgen des Ausgleichsrings 240 sind groQer als die 
AuBenabmessungen des Vorsprungs 236. Im Auagleichsring 240 
sind eine vordere Madenschraube 242 und eine hintere Maden- 
achraube 244 vorgesehen, durch die der Auagleichsring 240 
auf dem Vorsprung 236 fixiert werden kann, und zwar je 
nachdem, welche der Madenschrauben 242 und 244 v^eiter einge- 
schraubt wird, in einer mehr nach vorne oder mehr nach 
hinten verschobenen Lage, in Pig. 8 also in einer nach lints 
Oder rechts verschobenen Lage relativ zur gesamten Flihrungs- 
hlilse 222, 224. Am Auagleichsring 240 liegt oben ein Be- 
festigungselement 250 mit einer StUtzflache 252 an- Der 
Ausgleichsring 240 ist mittels der Madenschrauben 242 und 
244 auch in einer wahlbaren Hohe am Vorsprung 246 festleg- 
bar . 

Die Plihrungshulse 222, 224 sitzt innerhalb einer Aussparung 
260 des hier mit dem Bezugszeichen 270 bezeichneten Maschi- 
nengestella • 

Die Platte 222 und die tfand 231 des Teila 224 haben an ihrem 
unteren Endabschnitt nach auBen ragende gewolbte Vorsprlinge 
272, die aich an der benachbarten Plache der Aussparung 260 
abstutzen. Die Krummungsachse der Vorsprunge 272 verlauft 
horizontal und aenlrrecht zur Zeichenebene der Pig- 8 und 9- 
Die in Pig. 8 in vraagrechter Richtung gemessene Weite der 
Aussparung 260 ist uber die gesamte Hbhe dieser Aussparung 
260 Constant und so groB, dafl die Vorspriinge 272 gerade an 
den Innenfiachen der Aussparung 260 anliegen. Durch die 
Vorsprunge 272 und deswegen, weil die nach vorn und hinten, 
in Pig. 8 also nach lints und rechts weisenden AuBenflachen 
der Piihrungahiilse 222, 224 gegeniiber den benachbarten Pla- 
chen der Aussparung 260 zuriiokspringen, ist die Schwenklage 
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der gesamten Puhrungshulse innerhalb der Aussparung 260 
mittela der Madensohrauben 242 uixd 244 einstellbar. Die 
PUhrungshlilse Irann beispielsweise vollig parallel zur Langs- 
riehtung der Aussparung 260 verlaufen, Oder demgegeniiber 
•geringfugig naoh vorne oder hinten gekippt. Dies wird des- 
halb mBglioh, weil die in Pig. 8 aichtbare Lange (in waag- 
rechter Richtung gemessen) des Spannrings 240 genau ao groB 
is.t wie der in der gleichen Richtung gemessene Abstand der 
Plachen 273 und 274 der Aussparung 260, und weil sich daher 
der Ausgleichsring 240 innerhalb der Aussparung 260 nicht 
nach vorne oder hinten verschieben kann. 

An. der Unterseite der oberen Wand 234 der PlihrungshUlse 
stUtzen sich jeweils zwei Druckfedern 276 bzw. 277 ab, von 
denen.die beiden Druckfedern 276, von denen nur eine in Pig. 
8 sichtbar ist, auf die obere Stirnflache der ebenen Platte 
204 drucken, und die beiden Druclrfedern 277 auf die obere 
Stirnflache der oberen Wand 220 des Teils 210 drUcken. Da 
sich die Druckfedern 276 und 277 uber die obere Wand 234 und 
den Ausgleichsring 240 an dem Bef estigungsteil 250 und \iber 
dieses an dem Maschinengehause 270 abstutzen, sind die 
Druckfedern 276 und 277 somit bestrebt, die ebene Platte 204 
und das Teil 210 unabhangig voneinander gegen die Oberseite 
des Klisohees 30 zu driicken^ Die Reibungskraf te zwischen der 
ebenen Platte 204 und dem Teil 210 sowie z^/fischen dem Hohl-' 
korper und der Puhrungshulse sind so gering, daS hierdurch 
das Andrlicken dieser Telle gegen das Klischee 30 nicht 
behindert wird. 

Das Befestigungsteil 250 hat ebenfalls einen rechteckigen 
Querschnitt und wird im Maschinengestell 270 durch Riegel, 
die hier durch Schrauben 280 mit einseitig abgeschnittenem 
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Kopf gebildet sind und daher nach einer Drehbewegung das 
Herausnehmen des VerschluBstucks 250 gestatt.en, getildet. 
Nach deta Herauanehmen des YerschluSstiicts wird die Puhrunga- 
hiilse und der Hohirdrper an dem Rohr 72 herausgezogen. Datei 
geniigen die relativ geringen Reibungskraf te zwischen der 
ebenen Platte 204 und dem Teil 210, das Teil 204 beim 
Herausnehmen in der Anordnung f estzuhalten. 

Die AuBenfiachen der Seitenvfande 214 und 216 haben von den 
benachbarten PlSchen der Seitenwande 232 und 233 des Teils 
224 einen geringen Abatand von wenigen Zehntelmillimetern, 
im Beispiel von 0,2 mm. Der Hohlkorper 202 kann sich daher 
innerhalb der Mhrungshulae 222, 224 senkrecht zur Zeichen- 
ebehe der Pig. 8 verschieben und kann inabesondere Kippbewe- 
gungen durchfuhren. Daher liegt wegen der Federn 276, ohne 
dafl aonatige Binstellvorrichtungen vorgesehen sind, die 
untere Abstreifkante oder Stirnflache des Hartmetallteils 
206 immer vollstandig auf der Klischeeoberflache auf und 
vrird durch die Druckfedern 276 in dieaer Lage gehalten. In 
dieser durch daa Spiel. zwischen den Seitenwanden 214 und 216. 
und den benachbarten Wanden der Fdhrungshiilse vorgegebenen 
Richtung kann sich auch das Teil 210 des Hohlkbrpers durch 
die Kraft der Druckfedern 277 selbst einstellen. Deswegen, 
vfeil die Druckfedern 277 in der Ausfiihrungsf orm der Fig. 8 
eine Wirkungslinie haben, die hinter der in Fig. 8 sichtba- 
ren Stirnflache des Hartmetallteils 218 liegt und daher 
jedenfalls nicht beatrebt sind, auch die unteren Stirnfla- 
chen des Hartmetalls 218 im Bereich von den Seitenwanden 214 
und 216 vollstandig in Anlage an dem Klischee 30 zu halten, 
ist bei der gezeigten Maschine vorgesehen, die Neigung des 
Hohlkbrpera urn eine waagrechte und senkrecht zur Zeichen- 
ebene der Fig- 8 verlaufende Schwenkachse durch den Bin- 
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stellring 240 und die Madenschrautien 242 und 246 Im Zusam- 
menwirken mit den. Vorsprungen 272 einzustellen. 

Der Einstellvorgang erfolgt in der tfeise, daS der Arbeiter, 
der die Maschine einrichtet, anhand eines Lichtspaltes 
beurteilt, ob die untere Stirnflache des Hartmetallteils 218 
in ihrera ganz.en Bereich., also im Bereich der Seitenwande 214 
und 216 und der Wand 212 an der Klischeeoberfliache aufliegt, 
Oder ob etwa diese Stirnflache im Bereich der Seitenvfande 
214 und 216, insbesondere in der Nahe der ebenen Platte 204, 
vom Klischee abgehoben ist (in diesem Pall muB die Fdhrungs- 
hUlse in der Darstellung der Pig. 8 etwas im aegenuhriaeiger- 
Sinn verschwenlrt werden) , oder ob die Stirnflache des Hart-, 
metallteils -218 im Bereich von der Wand 212 vom Klischee 
abgehoben ist (in diesem Pall mu6 die Piihrungshulse durch 
entsprechenie Verstellung der Madenschrauben 242 und 244 in 
der Darstellung der Pig. 3 etvas im Uhrzeigersinn ver- 
schwenkt werden* Dieses Verstellen der Madenschrauben er- 
folgt bei der gezeigten Ausf lihrungsf orm, bei der eine Ein- 
stellung im eingebauten Zustand noch nicht mbglich ist, 
jeweils nach dem Entfernen des Bef estigungsteils 250 und dem 
Herausziehen des Hohlkorpers samt Piihrungshulse aus dem. 
Maschinengehause 270* 

. Selbst wenh der Arbeiter beim Einrichten. der Maschine das 
Teil 224 durch Verstellen des Ausgleichsrings 240 nicht 
exakt einstellt, was zur Polge hStte, dafi die untere Stirn- 
flache des Hartmetallteils 218 nicht auf ihrer ganzen Lange 
an der Klischeeoberf lache anliegt und daher hier Parbe 
aus t re ben kann, so wiirde dennoch die untere Stirnflache der 
Platte 204 auf ihrer gesamten Lange an der Klischeeoberf 11a- 
che anliegen, und diese Anlage an der gesamten L-ange ist 
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unabhangig von der Neigung des Hohllrorpers , die durch den 
Einstellring bewirkt wird- Selbst wenn somit die Mascbine 
nicht perfekt eingerichtet ist, wird das Klischee bei seiner 
Bevfegung nach vorne durch die untere Stirnflache der Platte 
204 perfelrt abgeralrelt, nnd die Qualitat der hierdurch. 
erzeugten Drucke wird somit durcb Pehler beim Einricbten der 
Maschine nicht beeintrachtigt . 

Die Maschine 200 unterscheidet sich von der Masohine 1 noch 
dadurch, dafl ein anderes Klischee vervrendet wird. Und zwar 
vrird hier anstatt des Klischees 50 und der Platte 40 ein 
Klischee 30' vervrendet, dessen Lange der Summe der Langen 
des Klischees 50 und der Platte 40 entsprioht- Dadurch ist 
es nicht erf orderlich, auf einen absolut stufenlosen tJber- 
gang zwischen den Oberflachen des Klischees 50 und der 
Platte 40 zu achten. Wahrend der nonaalen Arbeit der Maschi- 
ne gleiten somit die Hartmetallteile 206 und 218 stets auf 
der absolut ebenen und stufenlosen Oberflache des Klischees 
30'. Soil das Klischee 50' ausgewechselt werden, so wird es 
zunachst so weit nach links verschoben, bis es die in Pig. 1 
mit strichpunktierten Linien gezeigte Stellung einnimmt, 
dann wird eine Bef estigungsschraube 290 gelbst, die den 
Klischeetrager mit dem Verbindungsstlick 48 verblndet, und es 
wird nun der gesamte Klischeetrager weiter nach vorne, in 
Fig. 8 also "nach links verschoben. Dabei gelangt dann eine 
sich ans Klischee 30 » anschlieSende Platte 292, deren Ober- 
seite hochgenau bearbeitet ist, unter den Hohlkorper 202 und 
dichtet diesen ab, wahrend das Klischee 30' ausgewechselt 
wird. 

Die FiihrungshUlse besteht aus Aluminium harteloxier t . Die 
vordere Platte 204 und das Teil 210 bestehen aus Stahl, der 
durch Uitrierhartung geh'artet ist. 
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Die gezeigten Maschinen eignen sich besonders als Einbau- 
druck-werlf in Fertigungslinien, Verpackungsstraflen, Abfullan- 
lagen und Montagelinien mit hoher Taktgeschwindigkeit . Sie 
eignen sich dabei sowohl zum Bedrucken von vbllig ebenen 
Gegenstanden wie auch zum Bedruclren von ungleichmaQig ge- 
formten Gegenstanden. Die an den DruclrmasGlainen vorzunehmen- 
den v/artungsarbeiten erfordern nur wenig Zeit, sie sind 
praktisch darauf beschranlrt, von Zeit zu Zeit, beispiels- 
vreise am Bnde einer Schicht, Parte nachzuf Ullen , oder, falls 
erforderlich, ein Klischee auszuwechseln. Diese latiglreiten 
kbnnen von angelerntem Personal ausgeruhrt werden. 

Die. erfindungsgemaSen Maachinen sind deshalb besonders 
vorteilhaft, veil bei automat Ischen PertigungastraQen viele 
unebene Telle .beschriftet und datiert werden mUssen, wobei 
hier Kodiet- oder sonstige Aufdrucke erforderlich sind. 
Diese Aufgaben rannen von den erf indungsgemaSen Maachinen 
ohne Schwieriglreiten iibernommen werden und gestatten es, 
diese Aufdruclre auch dort anzubringen, wo dies wegen des 
Michtvorhandenseins einer geeigneten Maschine bisher nicht 
moglich war. 
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